OPIS REGALOW

POZIOM PIWNIC -2.77

Parametry wspolne regatow przesuwnych :
- gtbokas¢ potki - 250 mm
odsfpy miedzy potkami — 290 mm
grubospotki — 30 mm
mocowanie poétek: na zaczepach co 20marmatej dtugéci sciany bocznej
sciany boczne: stupkowe petne gr. min 25 mm
sciany dziatowe: stzenia
- ila¢ potek w pionie — 6 + 1 kryfa
- tory nawierzchniowe - rozmieszczonedrge z rysunkiem
- wysoké&t regatdw — 2120 mm
- kolor RAL 9002

POZIOM PIWNICY -2.77

OPIS REGALOW

- regat Jezdny Dwustronny — oznaczony na projekeir 1

- il&¢ regatow - 45 szt.

- dtugéc potek - 1000 mm

- dtugé¢ regatu — 3 x 1000 mm + gician bocznych = 3100 mm + ostona i
pokretto

- _ilgé mb poétek uzytkowych - 1609,88 mb

- regat Jezdny Dwustronny — oznaczony na projekgeir 2

- il&¢ regatow - 22 szt.

- dtugé¢ potek - 1000 mm i 750 mm

- dtugéc regatu — 1 x 1000 mm + 1 x 750 mm = 1750 mm €@an bocznych =
1825 mm + ostona i podtto

- _ilgé mb poétek uzytkowych - 422 mb

Szacowana il§¢ potek yytkowych na poziomie ,,POZIOM PIWNICA —2.77" —
2031,88 mb




POZIOM PARTER -0.00

Parametry wspolne regatow przesuwnych:
- gtbokas¢ potki - 250 mm
odsfpy miedzy potkami vwietle — 270 mm
grubospotki — 30 mm
mocowanie poétek: na zaczepach co 20marmatej dtugéci sciany bocznej
sciany boczne: stupkowe petne gr. min 25 mm
sciany dziatlowe: stzenia
- ila¢ potek w pionie — 7 + 1 kryfa
- tory nawierzchniowe - rozmieszczonedrge z rysunkiem
- wysoké&t regatow — 2300 mm
- kolor RAL 9002

POZIOM PARTER -0.00

OPIS REGALOW

- regat Jezdny Dwustronny — oznaczony na projekeir 3

- il&¢ regatow - 20 szt.

- dtugéc potek - 1000 mm

- dtugé¢ regatu — 3 x 1000 mm + gician bocznych = 3100 mm + ostona i
pokretto

- _ilgé mb poétek uzytkowych - 840 mb

- regat Jezdny Dwustronny — oznaczony na projekeir 4

- il&¢ regatow - 20 szt.

- dtugéc potek -1200 mm

- dtugé¢ regatu — 2 x 1200 mm = 2400 mm + grian bocznych = 2475 mm +
ostona i pokgtto

- _iléé mb poétek uzytkowych - 670 mb

Szacowana il§¢ potek yytkowych na poziomie ,,POZIOM PARTER —0.00" -
1510,0 mb




POZIOM + 2.94

Parametry wspolne regatow przesuwnych:
- gtbokas¢ potki - 250 mm
odsfpy miedzy potkami vwietle — 270 mm
grubospotki — 30 mm
mocowanie poétek: na zaczepach co 20mamatej dtugéci sciany bocznej
sciany boczne: stupkowe petne gr. min 25 mm
sciany dziatlowe: stzenia
ilg¢ potek w pionie — 7 + 1 kryfa
tory nawierzchniowe — rozmieszczonedrge z rysunkiem
wysoké¢ regatdow — 2400 mm
kolor RAL 9002

POZIOM + 2.94

OPIS REGALOW

- regat Jezdny Dwustronny — oznaczony na projekeir 5

- il&¢ regatow - 20 szt.

- dtugéc potek - 1000 mm

- dtugé¢ regatu — 3 x 1000 mm + gician bocznych = 3100 mm + ostona i
pokretto

- _ilgé mb poétek uzytkowych - 840 mb

- regat Jezdny Dwustronny — oznaczony na projekeir 6

- il&¢ regatow - 20 szt.

- dtugéc potek -1200 mm

- dtugéc regatu — 2 x 1200 mm = 2400 mm + grian bocznych = 2475 mm +
ostona i pokgtto

- _ilgé mb pétek uzytkowych - 670 mb

Szacowana il&¢ potek yytkowych na poziomie ,,POZIOM +2.94” —1510.0 mb




POZIOM +6.06

Parametry wspdlne regatow przesuwnych:
- gtbokas¢ potki - 250 mm
odsfpy miedzy potkami vwietle — 270 mm
- grubospdtki — 30 mm
mocowanie potek: na zaczepach co 20mamatej dtugéci sciany bocznej
sciany boczne: stupkowe petne gr. min 25 mm
sciany dziatowe: stzenia
ilg¢ potek w pionie — 7 + 1 kryga
tory nawierzchniowe — rozmieszczonedrge z rysunkiem
wysoké¢ regatow — 2400 mm
kolor RAL 9002

POZIOM +6.06

OPIS REGALOW

- regat Jezdny Dwustronny — oznaczony na projekeir 5

- ila¢ regatéw - 20 szt.

- dtugé¢ potek - 1000 mm

- dhugéc regatu — 3 x 1000 mm + gician bocznych = 3100 mm + ostona i
pokretto

- _iléé mb poétek uzytkowych - 840 mb

- regat Jezdny Dwustronny — oznaczony na projekar 6

- ila¢ regatéw - 17 szt.

- dtugé¢ potek - 1200 mm

- dtugéc regatu — 2 x 1200 mm = 2400 mm + grian bocznych = 2475 mm +
ostona i pokgtto

- _ilgé¢ mb poétek uzytkowych - 670 mb

Szacowana il&¢ potek yytkowych na poziomie ,,POZIOM +6.06 " —1510,0 mb




Poziom +9.17

Regaly stacjonarne jednostronne Rskt. 9
Regaly stacjonarne dwustronne Rs2t. 26

Regaly stacjonarne jednostronne RsZt. 7

Powysze regaly posiadajnastpujgce parametry;

- dtugaié pokki 100cm

- odstp miedzy pétkami 30 cm

- glebokas¢ potki -45cm- R-1

- glebokas¢ potki -32cm- R-2

- gleboka¢ potki -32cm- R-7

- wysok@éc¢ regatow -220cm,

- ilos¢ potek w pionie - 6 sztuk /R-11R-3/ 12 sztuk /R-2/

- potki kolor RAL 7035, panel boczny perforowanpk&®AL 5021
Ogolna ilasé 414 mb potki gytkowe).

Poziom +13.15 - PODDASZE

Regaly stacjonarne jednostronne Rsizt. 9

Regaly stacjonarne dwustronne Rs2&. 45

Regaly stacjonarne jednostronne Rs2t. 30 /obnizone/
Powysze regaly posiadajnastpujgce parametry;

- dlugai¢ pokki 100cm

- odstp miedzy potkami 30 cm

- gkbokai¢ potki -45cm- R-1



- gkboka¢ potki -32cm- R-2

- gkbokai¢ potki -45cm- R-4
- Wysoka¢é regatow - 220cm,R-2,R-1,0raz20cm R-3
- ilos¢ potek w pionie - 6 sztuk / R-1/ 12 sztuk /R-2braz3 sztuki /R-3

- poitki kolor RAL 7035, panel boczny perforowanpk&®AL 5021

Ogodlnailasé 684 mb potki gytkowej



OPIS TECHNICZNY
regatdw przejezdnych b edacych przedmiotem zamdwienia

1. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SZYN JEZDNYCH
Szyny jezdne wykonane ze stali, zabezpieczone ardgkjnie poprzez cynkowanie. Ze
wzgledu na zmniejszenie naciskéw jednostkowych na pdégadzerokéé podstawy
szyn jezdnych powinna wyn@sminimum 70 mm, natomiast wysadoszyn jezdnych,
ze wzgkdu na maliwo$¢ poprawnego prowadzenia regatu powinna wyhiédi mm. Do
szyn jezdnych powinny I8y zamontowane elementy oporowe zapobigymj
przesuwaniu regatdw poza obszar ich pracy . Totgsaw montau szyn jezdnych + 1
mm na 1 mb szyny jezdnej.

- szyny nawierzchniowe — montowane bezpdnio na posadzce na wylewce gr. 5

cm na 4 cm warstwie styropianu, kotwione do phdglbetowej (gr. 20 cm).

Posadzka z plytek gresowych dochgeiz do szyn (gr. okoto 12 mm). Naie

przewidzi€é dystanse przenogee obcizenie z szyny na plytelbetovy

2. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA PODSTAW
JEZDNYCH

Podstawa regatu wykonana ze specjalnego profilwego o grubéci blachy min.2 mm
i wysokasci profilu 140 mm. Cata podstawa wykonana w forspawanych poziomych
kratownic segmentowych. Diugb segmentow nie wksza nk 2 - 2,5 mb. Elementy
poprzeczne podstaw regatdw wykonane z blach stalowy grubéci min 2 mm i
stanowy jednoczénie konstrukai wsporca do mocowania kot jezdnych.
Kota jezdne regatow wykonanezeliwa dla zapewnienia prawidtowego i cichatriego
przesuwu regatdw, jak rowrie dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymgdo
Wymagane $ dwa rodzaje kot — kota jezdne ptaskie oraz ketadpe prowadge z
jednostronnym kotnierzem o wysadad kotnierza min 8 mm. Kota jezdne prowade
zapewniaj rownolegty przesuw regatdw. Wszystkie elementyotdwe regatow tj. kota,
watki musz by¢ osadzone na zakrytych kulkowych zyskach tocznych,
samosmarowych, nie wymagaych konserwaciji.
Do podstaw jezdnych zamontoévaodboje dystansowe o diugn min. 40 mm,
zabezpieczafge przed uderzaniem regatu o regat.
Podstawy jezdne pomalowaoliestrows farba proszkowd, na kolor jasno szary RAL
9002.

3. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA NAP EDU
REGALOW PRZEJEZDNYCH

Regaly przejezdne wypasa w nagd tancuchowo — korbowy z odpowiednio dobgan
przektadny redukcyjm, umaliwiajaca przemieszczanie regatu przez asobila nie
wigksz niz 50 N. Wszystkie kota ¢bate wystpujace w tacuchowej przektadni
redukcyjnej stalowe. Przemieszczanie regatu odbgwaza pomog tréjramiennego
pokretta zakaiczonego uchwytami, obragaaymi sk niezalenie od obrotu catej korby.
Uchwyt wykon& z twardego tworzywa sztucznego, zapobiggago pélizgowi dioni
podczas obracania karbUchwyt wykong& w ergonomicznym ksztatcie ( gruszkowym )
o srednicy min 45 mm. Dilug@ ramienia pokgtta 200 mm.



Uktad nagdowy wyposay¢ w mechanizm blokady umieszczonej w osi korbya
zapewnienia rownolegtego przesuwu regatéw, regarggquwag Sic na min 3 szynach,
napd na kota przenoszony z wdzka jezdnego umieszcronaiplizej srodka regatow na
pozostate kota naplowe przednie i tylne (nad centralny). Mechanizm negowy
zakryty poprzez petny panel frontowy wykonany znelitej blachy zimnowalcowanej i
malowanej proszkowo.

4. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SCIAN BOCZNYCH
Sciana boczna regatwzmocniona wykonana z jednego formatu blachy stalogy
zimnowalcowane. Dwa boki profili stanowa wspolny element profili i wypetnienia
§ciany. Sciany boczne stupkowe gr. min 25 mm. Wscianie bocznej wykona
wyciecia na zaczepy potek. Zaczepy wykowaz ocynkowanej blachy o grubéci min
3 mm.

Ze wzgkdu na rodzaj przechowywanych materialdw uhwa ¢ warunek dowolnej
zmiany rozstawu poétek co 20 mm, bez koniegeznazycia narzdzi.

Sciany boczne w sposéb trwaly palczyé z podstawg jezdna regatu np. za pomog
potaczen srubowych. Dodatkowo dla zapewnienia sztywrkzi catej konstrukcji
sciany boczne regalu paiczy¢ poprzez stzenia krzyzowe oraz poétle goérna regatu.
Sciany boczne pomalowa poliestrowa farba proszkowa, na kolor jasno szary RAL
9002. Malowaniescian przeprowadzié po wykonaniu wszystkich otworow.

5. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA POLEK
Potki ze stali zimnowalcowanej i pomalowane poliest, farba proszkowd, na kolor
jasno szary RAL 9002, trzykrotnie¢te na swej diisszej krawedzi oraz dwukrotnie na
krétszej, w celu zapewnienia odpowiedniej wytrzyodait i nie wystpowania ostrych
krawedzi. Na krotszym boku potki wykodavyciecia — otwory do mocowania zaczepow.
Wytrzymato §¢ potki 60 kg/mb.

Elementem zabezpieczacym przed przesungciem sig ukladanych dokumentow na
sasiednia potke jest ruchoma, tatwo demontowana metalowa listwa avysokasé 30
mm mocowana do potki za pomag specjalnych zaczepowGorna krawdz listwy
zaprasowana w celu usztywnienia listwy i zalamasiae] kravedzi.

Po6tki zawieszane na specjalnych zaczepach. Dleoraaiia jednolitego odgbu medzy
potkami, grubé¢ potki — 30 mm.

6. KOLORYSTYKA i MALOWANIE REGALOW
Regaly pomalowane poliestrgwarba proszkowd, na kolor jasno szary RAL 9002,
powioka odporna ngcieranie.

7. WYMAGANIA BEZPIECZE NSTWA
Mechanizm przesuwu keego regatu wyposg¢ w blokad:, ktéra zabezpiecza ospb
znajdupca sie pomigdzy regatami.
Wszystkie elementy zewtrzne regatdéw, poétekscian oston musg by¢ pozbawione
ostrych krawdzi.
Elementy oporowe zamontowaa szynach zapobiegaj przesuwaniu regatdbw poza
obszar ich pracy.



OPIS TECHNICZNY

regatdw stacjonarnych b edacych przedmiotem zamoéwienia

1. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SCIAN BOCZNYCH
Sciana boczna regatwzmocniona wykonana z jednego formatu blachy staloey
zimnowalcowane. Dwa boki profili stanowy wspolny element profili i wypetnienia
§ciany. Sciany boczne stupkowe gr. min 25 mm. Wscianie bocznej wykona
wyciecia na zaczepy potek. Zaczepy wykonane z ocynkowagidachy o grubosci min
3 mm.

Ze wzgkdu na rodzaj przechowywanych materiatow uliwa ¢ warunek dowolnej
zmiany rozstawu potek co 20 mm, bez konieéznazycia narzdzi.

Sciany boczne w sposéb trwaly palczyé z podstawg jezdna regatu np. za pomog
potaczen srubowych. Dodatkowo dla zapewnienia sztywrkzi catej konstrukcji
sciany boczne regatu paiczyé poprzez stzenia krzyzowe oraz poétle gorna regatu.
Sciany boczne pomalowé poliestrows farba proszkowa, na kolor jasno szary RAL
5021, a potki w kolorze RAL 7035. Malowanigcian przeprowadzi po wykonaniu
wszystkich otwordw.

2. KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA POLEK
Potki wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomaloe/guoliestrovs farba proszkow,
na kolor RAL 7035, trzykrotnie gie na swej diiszej krawdzi oraz dwukrotnie na
krotszej, w celu zapewnienia odpowiedniej wytrzyodeatt i nie wystpowania ostrych
krawedzi. Na krotszym boku poétki wykonane wycia — otwory do mocowania
zaczepOwWytrzymato §¢ potki 60 kg/mb.

Elementem zabezpieczacym przed przesungciem si ukladanych dokumentéw na
sasiednig potke jest ruchoma, tatwo demontowana metalowa listwa avysokasé 30
mm mocowana do potki za pomog specjalnych zaczepowGorna krawdz listwy
zaprasowana w celu usztywnienia listwy i zalamasiaej kravedzi.

Potka zawieszane na specjalnych zaczepach. Dlaowaciha jednolitego odgbu
migdzy potkami, grubge potki wynosi — 30 mm.

3. KOLORYSTYKAi MALOWANIE REGALOW
Regaly pomalowane poliestrawarba proszkow, na kolor: potki - RAL 7035§ciany
boczne — RAL 5021, powtoka odpornagaéeranie.



