B.03.01.01.Zbrojenie betonu

1.Wstp.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej S svymagania dotyce zbrojenia betonu w konstrukcjaatibetowych wykonywanych na
mokro i prefabrykowanych

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reabdRobot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST doty@asad prowadzenia Roboty awénych z wykonaniem zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wchodz

Przygotowanie i montazbrojenia pgtami okmgtymi gtadkimi ze stali A10.

Przygotowanie i montazbrojenia pgtami okigltymi zebrowanymi ze stali Allll.

1.4.0Okréglenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST ggodne z zamieszczonymi w ST D1M.00.00.00. "Wymé&gagoélne“pkt.1.4.

1.5.0g06Ine wymagania dotygze Robdt

Ogolne wymagania dotygze Robdt podano w ST D1M.00.00.00."Wymagania od@ktel.5.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékéch wykonania oraz za zgodstaz dokumentagj projektows, ST i
poleceniami layniera.

2.Materiaty
Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania pal&iD1M.00.00.00.,Wymagania
0golne”pkt.2.

2.1.Stal zbrojeniowa.
(D)Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumerjtdechnicznej wg PN189/H184023/6
(2)Wtasndci mechaniczne i technologiczne stali.

Wiasndci mechaniczne i technologiczne dla walcéwkigtpw powinny odpowiadawymaganiom podanym w
PN1H184023. Najwaiejsze wymagania podano w tabeli peji

Gatunek stali Srednica peta Granica Wytrzymatc¢ na Wydtuzenie Zginanie
plastyczna rozcipganie trzpienia alsrednica

Mm MPa MPa % d1prébki
StO1 5.5140 220 3101550 22 D=2a(180°)

18G21b 6132 335 4901620 20 d=3a(180°)



Wymagania przy odbiorze stali-zgodnie z STM.12.01.0

2.2.Drut montaowy
Do montau pretéw zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.azatkowego.

3.Sprzt.
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w STD1M.00.00.00."Wymagania ogoélne"pkt.3.
Roboty mog by¢ wykonane gcznie lub mechanicznie. Roboty sma wykong przy wyciu dowolnego typu spetu.

4.Transport.

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w STD1M.00.00.00., Wymaganiaregfpkt.4.

Stal zbrojeniowa powinna byprzewaona odpowiednimirodkami transportueby unikmé¢ trwatych odksztatag oraz
Zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.Wykonanie robot.

5.1.Wykonywanie zbrojenia.
a)Czyst@¢ powierzchni zbrojenia.
—  Prty i walcéwki przed ich iyciem do zbrojenia konstrukcji naleoczysci¢ z zendry, lanych ptatkéw rdzy,
kurzu i blota,
- Prty zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,&liub farfa olejm nalezy opala np. lampami
lutowniczymi & do catkowitego usugcia zanieczyszcze
- Czyszczenie gtow powinno by dokonywane metodami nie powodeymi zmian we wiéciwosciach
technicznych stali ani gaiejszej ich korozji.

b)Prostowanie ptéw
Dopuszcza giprostowanie mtéw za pomog kluczy, mtotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wiglkmiejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

c)Ciccie prtoéw zbrojeniowych

Ciecie prtow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazasesporadzenie w tym
celu planu cjcia. Ckcia przeprowadzagprzy wyciu mechanicznych riy. Dopuszcza girdwniez cigcie palnikiem
acetylenowym.

d)Odgkcia prtéw, haki

Minimalne srednice trzpieni zywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podajestatnr 23 normy PN1S110042.
Minimalna odlegté¢ od krzywizny pgta do miejsca, gdzie mpa na nim potzyé spoirg wynosi 10d dla stali ALl i
Alll, lub 5d dla stali All. Na zimno, na budowie@ima wykonywa odgkcia petow osrednicy d < 12 mm. Rty

o srednicy d>12mm powinny liyodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagi i zatama elementéw konstrukcji, w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie wszystkie pity
Zbrojenia rozciganego, naley stosowd srednic zagkcia rowry co najmniej 20d.

Wewretrznasrednica odgicia strzemion i pitéw montaowych powinna spetnéawarunki podane dla hakéw. Naje
zwrécié szczegobla uwag, przy odbiorze hakéw i odgi pretéw, na ich zewetrzng strore. Niedopuszczalneagam
pekniecia powstate podczas wyginania.

b)Przygotowanie zbrojenia.
—  Prty stalowe ayte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny hwyprostowane.
- Haki, odggcia i rozmieszczenie zbrojenia natlevykonywa wg projektu z rbwnoczesnym zachowaniem
postanowié normy PN1B103264.
—  Laczenie petdw nalery wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN184/B103264.
—  Skrzyowania petdw nalery wigzat drutem mekkim, spawa lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

c)Montaz zbrojenia.
—  Zbrojenie nalgy uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
- Nie naley podwieszé i mocowa do zbrojenia deskowiapomostow transportowych, udzer wytwérczych
i montazowych.
—  Monta zbrojenia z pojedynczych¢ibw powinien by dokonywany bezpmednio w deskowaniu.
—  Monta zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca siykonywa przed ustawieniem szalowania bocznego.
- Zbrojenie plyt pgtami pojedynczymi powinno ldyuktadane wedtug rozstawieniagfiw oznaczonego w
projekcie.
- Dla zachowania wkaiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiguadktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o gréboréwnej grubéci otulenia.
- Minimalna grubéc otuliny zewrgtrznej wswietle prtow i powierzchni przekroju elementelbetowego
Powinna wynosi co najmniej:
0,07m1dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpasywnych,
0,055m1ldla strzemion fundamentéw i podpér masywnych
0,05 mldla pgtéw gtéwnych lekkich podpér i pali,
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71 0,03mldla zbrojenia gtéwnegdwligarow,
1 0,025mldla strzemiorzaiigarow gtdwnych i zbrojenia plyt pomostow.
Ukladanie zbrojenia bezpeednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowigdgsoka¢ w trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowaniemagéow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
taczenie pgtdw zapomog spawania
Przyhczeniu petow za pomog spawania dopuszcza siastpujace rodzaje pakzen:
-czotowe, elektryczne, oporowe,
-naktadkowe spoiny dwustronne 1 tukiem elektrycznym
- naktadkowe spoiny jednostronne 1 tukiem elektnyea,
- zaktadkowe spoiny jednostronne 1 tukiem elektnyem,
- zaktadkowe spoiny dwustronne 1 tukiem elektryemny
- czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blaphikolist,
- czotowe, wzmocnione jednostranspoiry z ptaskownikiem,
- zaktadkowe, wzmocnione jednostrarspoim z ptaskownikiem,
- czotowe, wzmocnione dwustromepoira z mniejszym bokiem ptaskownika.
Miejsca spawania powinny BYypotozone poza odcinkami krzywizn ¢gidw. Minimalna odlegté
spoin od krzywizny odgtia powinna wynosilOd.
Do zgrzewania i spawaniagidw mog by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, 409j
odpowiednie uprawnienia.
taczenie petow na zaktad bez spawania
Dopuszcza sgitaczenie na zaklad bez spawaniaagsinie drutem) pojedynczychegbdw prostych,
pretéw z hakami oraz zbrojenia wykonanego drutéw waasxtlic.
Pretow oérednicy 25 mm i wgkszej nie naley taczy¢ na zaktad. Dopuszczalny procengtprv
taczonych na zaktad w jednym przekroju niez@dy wigkszy niz:
-dla prtow zebrowanych 50%,
-dla prtow gtadkich 25%.



W jednym przekroju mimna hczye na zaktad bez spawania 100 % dodatkowego
zbrojenia
poprzecznego, niepraagego. Odleghét w swietle prtéw taczonych w jednym przekroju nie
powinna by
mniejsza ni 2d i niz 20mm.

6.Kontrola jakdci.
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w STD1M.00.00.00."Wymagania ogghkes.
Kontrola jak@ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédrmoprojektem oraz z podanymi
wyzej
wymaganiami.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budmalezy przeprowad nastpujace badania:
[l sprawdzenie zgodioi przywieszek z zamdwieniem,
sprawdzenie stanu powierzchni wg PN1H193215,
sprawdzenie wymiaréw wg PN1H193215,
sprawdzenie masy wg PN1H193215,
préba rozcigania wg PN1EN1000211+AC1:1998,
préba zginania na zimno wg PN1H104408.
Badania dostawy stali na budewalezy przeprowad# dla kadej partii stali nie wikszej niz 60ton.Partie
wigksze naley podzielt na czsci nie wicksze ni 60ton.

Z kazdej dostarczonej na budewartii o jednakowejrednicy naley komisyjnie pobré po 6 probek do
badania na zginanie i 6 prébek do cleaia granicy plastyczrioi. Stal mae by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko
wowczas, jéli na probkach zginanych nie negtije p:kniecie lub rozwarstwienie.

Jaka¢ pretdw nalery ocené pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze dadweynik

pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakreségial, gecia i rozmieszczenia zbrojenia podano pepi
Usytuowanie pgtow:

[0 otulenie wkiadek:+5mm,10mm;

[ rozstaw pgtéw w swietle:10mm;

[l odstp od czota elementu lub konstrukcji:£10mm;

00 dlugasé¢ preta migdzy odgeciami:+10mm;

[J miejscowe wykrzywienie:£5mm.

Poprzeczki pod kable nalgwykona z doktadnécia:x1mm(wzajemne odlegégi w przekroju).
Niezaleznie od tolerancji podanych powsj obowhzuja hastpujace wymagania:

[l dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostiigiedo zbrojenia gtdwnego nie powinno
przekraczé 3%,

[ liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie mae przekracz&25 % ogolnej ich liczby na
tym precie,

[ réznica w rozstawie mdzy prtami gldwnymi nie powinna przekracz&0,5cm,

[ réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgczzcm.
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Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7.0bmiar robat.
Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w STD1M.00.00M@maganiaogdlne"pkt.7.

7.1.Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest | tona.

Do obliczania nalenosci przyjmuje s¢ teoretycza ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia t.gckm diugasé
pretdw poszczegodlnyckrednic pomngong przez ich aizar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyatzeniu petow, przekladek montawych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzgkdnia s¢ tez zwigkszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawestow o
srednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

8.0dbidr robot.
Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w ST D1M.00@M0/Qymaganiaogoinepkt.8.



Generalnie odbiér powinien polegaa sprawdzeniu:

zgodndci wykonania zbrojenia z Dokumentadfrojektove,

zgodndci z Dokumentagj Projektowy liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,

rozstawu strzemion,

prawidtowdici wykonania hakéw, atz i diugdci zakotwier pretow,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

* Odbiér zbrojenia przed przygiieniem do betonowania powiniendgokonany przez liyniera oraz wpisany do
Dziennika budowy.

* Odbidr powinien polegana sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji

zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikazgodndci z rysunkami liczby pitéw w

poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemionongkia hakow 2tz i diugdci zakotwier pretow

oraz maliwosci dobrego otulenia gtow betonem.

9.Podstawa ptatrioi.

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsoi podano w STD1M.00.00.00."Wymaganiaogélne"pkt.9.
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9.1.Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zakup i dostarczenie nieginych czynnikéw produkciji,

— oczyszczenie i wyprostowanie, wygie, przycinanie,gczenie oraz mongazbrojenia przy pomocy
drutu whzatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokument&ujojektows i niniejsz ST,

— oczyszczenie terenu rob6t z odpadow zbrojenisyinecie ich poza teren robot,

— wykonanie badai pomiarow.

10.Przepisy zwizane
PN1B103264  Konstrukcje betonowielbetowe i spgzone. Projektowanie.
PN1H184023/06 Stal do zbrojenia betonu.



