
B.14.01.01Ślusarka drzwiowa talowa. 

B.14.02.01Ślusarka drzwiowa aluminiowa. 

B.14.03.01Drobne elementy ślusarskie 

1.Wstęp 
 
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej(ST). 
Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru ślusarki drzwiowej dla obiektów 
kubaturowych. 
 
1.2.Zakres stosowania ST. 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w punkcie1.1. 
 
1.3.Zakres robót objętych ST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą zasad prowadzenia Roboty związanych z wykonaniem montaŜu ślusarki 
drzwiowej obiektu i obejmuje: 
B.14.01.01Ślusarka naświetla i bramy stalowe 
B.14.02.01Ślusarka drzwiowa aluminiowa. 
B.14.03.01.Drobne elementy ślusarskie w budynkach. 
 
1.4.Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi 
w ST D-M.00.00.00."Wymagania ogólne"pkt.1.4. 
 
1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST D-M.00.00.00."Wymagania ogólne"pkt.1.5. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, ST i 
poleceniami InŜyniera. 
 
2.Materiały 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST D-M.00.00.00.„Wymagania 
ogólne”pkt.2. 
 
2.1.Stal 
Dekonstrukcji stalowych się wyroby walcowane gotowe ze stali klasy I w gatunkach St3X,St3SX,St3SY wg PN- 881 
84020(patrzSTB.07.01.01). 
 
2.2.Powłoki malarskie 
Materiały na powłoki malarskie wg STB.15.01.01. 
 
2.3.Okucia 
Wyroby ślusarskie powinny być wyposaŜone w okucia zamykające, zabezpieczające i uchwytowe. 
 
2.4.Ślusarka aluminiowa. 
Wbudować naleŜy ślusarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami, uszczelkami i powłokami anodowymi. 
Na elementy ślusarki stosować kształtowniki ze stopów aluminium PAS wg PN-H- 93669. Połączenia elementów 
wykonywać jako spawane( druty do spawania PAS), nitowane lub skręcane na śruby. 
Dopuszczalne błędy wykonania elementów powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-M-02138. 
Okucia wg punktu 2.3 
Uszczelki i przekładki powinny odpowiadać następującym wymaganiom: 
– twardość Shora’min.35140° 
– wytrzymałość na rozciąganie ok.8.5MPa 
– odporność na temperaturę od 130 do+80°C 
– palność – nie powinny rozprzestrzeniać ognia 
– nasiąkliwość – nie nasiąkliwe 
– trwałośćmin.20lat 
Powierzchnie elementów naleŜy pokryć anodową powłoką tlenkową typu Al/Anl5 u wg PN-80/H-97023. 
2.5.Ślusarka stalowa 
Wbudować naleŜy ślusarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami, uszczelkami i powłokami antykorozyjnymi. 
Na elementy ślusarki stosować kształtowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-H-84020. Połączenia elementów 
wykonywać jako spawane, nitowane lub skręcane na śruby. Dopuszczalne błędy wykonania elementów powinny 
odpowiadać wymaganiom normy PN-M-02138. 
Uszczelki i przekładki powinny odpowiadać następującym wymaganiom podanym w punkcie 2.4. 
Powierzchnie elementów naleŜy pokryć farbami ftalowymi. 
 
2.6.Badania na budowie 



KaŜda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptacje InŜyniera. 
KaŜdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi pod względem: 
– jakości materiałów, spoin, otworów na śruby 
– zgodności z projektem, 
– zgodności z atestem wytwórni. 
– jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
– jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu 
potwierdza InŜynier wpisem do dziennika budowy. 
 
3.Sprzęt 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M.00.00.00."Wymagania ogólne"pkt.3. 
Do wykonania i montaŜu ślusarki moŜe być uŜyty dowolny sprzęt. 
 
4.Transport 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M.00.00.00.„Wymagania ogólne”pkt.4. 
KaŜda partia wyrobów powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednią normą. 
Elementy do transportu naleŜy  zabezpieczyć przed uszkodzeniem. Elementy mogą być przewoŜone dowolnym 
środkiem transportu,oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunięciem oraz utratą stateczności. 
 
5.Wykonanie Robót 
Ogólne zasady wykonywania Robót podano w ST D-M.00.00.00.„Wymagania ogólne”pkt.5. 
 
5.1.MontaŜ ślusarki drzwiowej 
Przed rozpoczęciem montaŜu naleŜy sprawdzić: 
– prawidłowość wykonania ościeŜy, 
– moŜliwość mocowania elementów do ścian, 
– jakość dostarczonych elementów do wbudowania. 
Elementy powinny być osadzone zgodnie z Dokumentacją Projektową lub instrukcją zaakceptowaną przez InŜyniera. 
Elementy powinny być trwale zakotwione w ścianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszcza się osadzanie elementów za pomocą kołków 
rozporowych lub kołków wstrzeliwanych. 
Osadzone elementy powinny być uszczelnione między ościeŜem a ościeŜnicą lub ścianą tak aby nie następowało 
przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywać z elastycznej masy 
uszczelniającej. 
Powłoki malarskie powinny być jednolite, bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i odprysków i spełniać 
wymagania podane dla robót malarskich wg STB.15.01.01 
 
6.Kontrola jakości Robót 
Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w ST D-M.00.00.00."Wymagania ogólne"pkt.6. 
 
6.1.Badania przed rozpoczęciem robót 
Badanie materiałów uŜytych na konstrukcję naleŜy przeprowadzić na podstawie załączonych zaświadczeń o jakości 
wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność z wymaganiami dokumentacji i normami państwowymi. 
Badanie gotowych elementów powinno obejmować sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia 
antykorozyjnego, połączeń konstrukcyjnych, prawidłowego działania części ruchomych. 
Z przeprowadzonych badań naleŜy sporządzić protokół odbioru. 
 
6.2.Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: 
– sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i spoziomowania, 
– sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, 
– sprawdzenie uszczelnienia pomiędzy elementami a ościeŜami, 
– sprawdzenie działania części ruchomych, 
– stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją. 
7.Obmiar Robót 
Ogólne zasady obmiaru Robót podano w ST D-M.00.00.00."Wymagania ogólne"pkt.7. 
 
7.1.Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarową robót dla B.14.01.01 i B.14.02.01 jest1m2 (metr kwadratowy) elementów zamontowanych wraz 
z uszczelnieniem. 
Jednostką obmiarową dla B.14.03.01jest lm (metr). 
 
8.Odbiór Robót 
Ogólne zasady odbioru Robót podano w  ST D-M.00.00.00."Wymagania ogólne"pkt.8. 
Roboty uznaje się  za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST, jeŜeli wszystkie badania i pomiary wg pkt.6 dały 
wyniki pozytywne. 
Odbiór obejmujewszystkiemateriałypodanewpunkcie2,orazczynnościpodanewpunktach5i6. 
 
9.Warunki płatności 



Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-M.00.00.00."Wymagania ogólne"pkt.9. 
 
9.1.Cena jednostkowa 
Cena jednostkowa obejmuje: 
– zapewnienie wszystkich czynników produkcji, 
– zamontowanie, 
– uszczelnienie otworów, 
– oczyszczenie stanowiska pracy. 
 
10.Przepisy związane 
PN- B- 06200 
PN- H- 84020 
PN-M-02138 
PN-M-69430 
PN-M-69703 
Pozostałe przepisy 
wg.  

Konstrukcje stalowe budowlane .Wymagania i badania. 
Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
Tolerancje kształtu i połoŜenia. Wartości. 
Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i wymagania. 
Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
B.07.01.00;B.13.01.00 orazB.15.01.00



 


